[HHetsch’

MILLING SIEVING ASSISTING

KRYOGENNI MLYN CRYOMILL
TECHNICKE UDAJE

Aplikace
Oblast pouziti

Vstupni material

Princip redukce velikosti zrna
Vstupni velikost materialu*
Konec¢na jemnost*

Velikost davky / vstupni mnozstvi*
Pocet mlecich stanic
Nastaveni frekvence vibraci
Primérna doba mleti

Suché mleti

Mleti za mokra

Kryogenni mleti

Zpracovani bunééného materialu
pomoci mikrozkumavek

Samocentrujici upinaci zafizeni
Druhy mlecich nadobek
Material mlecich nastroju
Velikosti mlecich nadob
Autofill

Nastaveni doby mleti
Ulozitelné programy
Elektrické napajeni
Pfipojeni k elektrické siti
Kéd ochrany

Spotieba energie

S x V x H zavieny

Vaha netto

Normy

redukce velikosti, michani, homogenizace, rozklad bunék

biologie, chemie / plasty, geologie / metalurgie, medicina /
farmaceutika, potraviny, sklo / keramika, stavebni materialy,
strojirenstvi / elektronika, zemé&délstvi, zivotni prostiedi /
recyklace

tvrdé, stfedné tvrdé, meékké, kfehké, elastické, viaknité
naraz, treni

<=8 mm

~5pum

max. 20 ml

1

digitalni, 5 - 30 Hz (300 - 1800 min-1)
10 min /4 min (chlazeni/ mleti)

ano

ano

ano

ano

ano
nadoby se sroubovacim vickem

tvrzena ocel, nerezova ocel, oxid zirkonicity, PTFE
5ml/10ml/25ml/35ml /50 ml

50|

digitalni, 30 s - 99 min

9

100-240 V, 50/60 Hz

1-fazove

IP 30

260 W

395 x 373 x 577 mm (D: 710 mm s vyfukovou trubici)
~ 45 kg

CE

*v zavislosti na vstupnim materidlu a nastaveni zafizeni/nastaveni

21.09.2021 © Retsch GmbH - www.retsch.com
. L e N part of VERDERF
strana’5/6 Vyhrady k technickému feSeni a nedostatkdm ccientific



